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NCAT Pavement Test Track

Cold Recycle Mix Production
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Pre-2015, 2015

Private Sector Sponsors
Cargill Deicing Technology
Collaborative Aggregates

FP2

Kraton Polymers
Modified Asphalt Solutions

Oldcastle Materials
Polycon Manufacturing

Seneca Petroleum
Shell Sulfur Solutions
Trinidad Lake Asphalt

Track Research Funding Partners

New

Cold Recycle Mixes at NCAT

• CCPR base on NCAT Pavement Test Track2012
• CCPR base/binder with thinlay on Lee Road 1592012
• CCPR & CIR binder with thinlay on US‐2802015
• CCPR in a cold HMA plant on Track2015.

VDOT Research Background

23,000 AADT

28% Trucks

7.2 Lane Miles

CIRPassing and

FDR+CCPRTruck

$7.6 Million

VDOT Sections with CCPR BaseTrack
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Full Depth Reclamation CCPR Base Mix Design by VDOT

• RAP that had been processed (but not too fine)‐¾
• Water for foaming2½, workability & compactability3
• Cement for dispersion, adhesion, strength1
• Binder source with expansion ≥ 8, half‐life ≥ 6 sec

• Binder content via TSR ≥ 80%, wet ≥ 50 psi2.

9

Producing 100% RAP Cold Recycle Mix Producing 100% RAP Cold Recycle Mix
• Virginia I‐81 RAP processed (unscalped) to ‐¾

• 5.77% RAP binder content at 3% moisture

• 2% virgin binder foamed with 2½% water

• 7.73% measured total binder content

• Virgin binder content computed as 1.96%

• Mix moisture content measured at 3.14%

• All dry densities exceeded 100% of lab control.

Paving 100% RAP Cold Recycle Mix 2012 100% RAP Cold Recycle Mix
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CCPR Base in Section L20 Preservation Thinlay / CR BaseCR‐159

2015 Pavement Preservation CCPRF,E on US‐280 (KMA220)

17

CIRF,E on US‐280 (3800CR) Cold RecycleF,E Mix
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CR Moisture Content Measurements RAP+RAS Thinlay / Cold RecycleF,E Mix

CCPR (KMA220)

CIR (3800CR)

100% RAP Cold Recycle Mix131.9‐132.4

Cold Recycle Base from a Hot‐Mix Plant Cold Recycle Base from a Hot‐Mix Plant

Cold Recycle Base from a Hot‐Mix Plant MnROAD Low and High Traffic Sections
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Key Takeaways
• Best use of 100% of all RAP generated

• 4‐year old CCPR bases w/ 600k ESALsLee Road 159
• 1‐year old CCPR/CIR binders w/ 600k ESALsUS‐280
• 1‐year old CCPR base w/ 5M ESALsTrack
• Successful QC verification & good performance

• Foamed vs emulsified virgin asphalt binder

• Central plant vs in‐place recycling methods

• Durable, crack resistant surface overlays/thinlays.

End‐of‐Cycle Track Conference

26

•High RAP/RAS balanced mix designs
•Nationwide pavement preservation
•Preventing reflective distresses
•Optimized structural design
•Implementation

March 27-29, 2018     

Look at the Future

• Help state DOTs implement positive change

• Promote real innovation for the industry

• “Innovative technologies in asphalt pavements”

• Mix and materials

• Structural pavement design

• Pavement preservation.

Dr. R. Buzz Powell, PE
Assistant Director & Test Track Manager

277 Technology Parkway
Auburn, AL  36830

Phone: (334) 844-6857
Cell: (334) 750-6293

Email: buzz@auburn.edu
Web: www.pavetrack.com
Twitter: www.twitter.com/pavetrack


